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Das Display wird als HMI fir die Kreiselbrechersteuerung (Kubriamatic) der Firma ThyssenKrupp
(Krupp) eingesetzt. Die Funktionen der Kubriamatic gehdéren nicht zum Umfang des Handbuches.
Es werden auch keinen Garantien fur die Kubriamatic tbernommen.

Das Handbuch bezieht sich nur auf das Display ex710 als Ersatz fir die Displays ER-25T, eTop303
und eTop310 der Firma EXOR.

Die eTop-Serie mit dem Betriebssystem UniOp ist ausgelaufen. Als Nachfolge dieser Gerate wird
die Serie eX710 mit dem Betriebssystem Linux eingesetzt.

Mit dieser neuen Gerategeneration stehen viele neue Funktionen zur Verfligung, die optional genutzt
werden kdnnen.
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1 Einleitung
1.1 Wasist Neu

Die Gerate ER-25T (sw) und eTop303/310 (color) basieren auf dem Betriebssystem UniOp. Als
Schnittstellen zur PLC (Simatic S7 CPU 314/315) werden der MPI-Bus, Profi-Bus und ProfiNet
eingesetzt. Die Einbindung dieses Display‘s in Remote-Systeme ist nur bedingt mdglich.
Rezept-Speicher, Trendanzeigen, Fehlerspeicher, Zugriff Gber FTP, Client-Losungen, WLAN,
Cloud-Lésungen sind mit dem eX710 mdglich. Die Aufldsung des Displays wurde von
640x400 (sw) / 640x480 (color) auf 1.280x800 erhéht. Im ex710 kann eine SD-Card (z.B. 32 GByte)
gesteckt werden. So kénnen alle Fehler, Trends usw. aufgezeichnet werden. Anderungen in der
Ansicht:

e Grafische Darstellung des Olsystems.

e Statuszeile (oben)

e Anzeige des letzten Fehlers auf der Display-Oberflache.

1.2 Neue Funktionen
Folgende neue Funktionen stehen optional zur Verfiigung

- Rezeptspeicher (default, freie Wahl)

- Trendanzeige flr Rdulcklauftemperatur, Tanktemperatur, Spalt, Druck, Leistung und
Achsposition. Der Trend wird 24 Stunden im 5sTakt aufgezeichnet und auf der SD-Karte
archiviert, eine manuelle Speicherung ist zusatzlich méglich.

- Aufzeichnung von 1.000 Fehlermeldungen. Die Fehler werden alle 24-Stunden archiviert.
Eine manuelle Speicherung ist moglich.

- Auf die SD-Karte kann tber eine FTP-Verbindung zugegriffen werden.

- Externe Bedienung auf einen PC als Client (lokal).

- Fernbedienung flr Servicezwecke tber VNC (lokal und Internet)

- Anzeige von Bildschirmseiten tber LAN / WLAN / Internet (Option)

- Sendung einer E-Mail im Stérungsfall (Option)

- Servicezugang uber LAN / WLAN / Internet méglich (Option)

- Es stehen 3 IP-Adressen zur Verfligung

1.3 Allgemeiner Hinweis zur Kubriamatic (tkis_ag, 2016)

Die Kubriamatic ist eine kompakte Uberwachungseinheit fiir Kegelbrecher der Firma
ThyssenKrupp Industrial Solutions AG (Krupp / Férdertechnik). Die Kubriamatic stellt die
Funktionen, die zum Betrieb und zur Einstellung von Kegelbrechern benétigt werden, auf
komfortable Weise zur Verfliigung.

- Die Kubriamatic dient nur der Uberwachung des Brechers, sowie zur Verriegelung der

einzelnen Antriebe des Brechers

- Eine Ansteuerung der Antriebe ohne Kubriamatic darf nicht erfolgen.

- Die Kubriamatic ersetzt nicht die elektrische Uberwachung und Ansteuerung der Antriebe

- Die OI- und Fettfiillstande sind entsprechend der Wartungsvorschriften zu kontrollieren.
Fir den Betrieb der Kubriamatic gelten auch weiterhin die Vorschriften der ThyssenKrupp
Industrial Solutions AG und sind zu beachten.
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2 Technische Daten

Bezeichnung:
Software:
Betriebssystem:
Hersteller:

BUS:
Applikation:

Steuerspannung:
Ethernet 1
Ethernet 2
Ethernet 3

USB 1

USB 2
MPI-Adresse
MC-Card

Abmessungen:
Adapterplatte:

Klima:
Protection Class

Handbuch V1.1 01.03.2020

eX710

JMobile Version 4.0.0 Build 100
Linux

EXOR

MPI / ProfiNet (Profibus)

SEAS GmbH Version 1.0
Kubriamatic mit S7-300 MPI

Kubriamatic mit S7-300 ETH
24 VDC
192.168.1.50

Panel=1/PLC =2
32 GByte

Frontplatte: 282 x 197
Ausschnitt: 271 x 186

322 x 237

-20°C bis 60°C

IP66 (Front) / IP20 (Riickseite)
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3 Display Aufbau xis_ac, 2016)

Zum Bedienen und Beobachten der Kubriamatic wird ein 10“ Bedienfeld der Firma EXOR verwendet.
Bei diesem Gerat handelt es sich um einen programmierbaren Bildschirm mit
bertihrungsempfindlicher Oberflache.
e Esermdglicht Ausgaben des Systems an den Benutzer
(Funktionalitat eines Monitors oder Bildschirms)
e Es gestattet Eingaben in das System
(Funktionalitat einer Tastatur).
Die Bedienung erfolgt Gber Bedientasten und Parametereingaben, die nach dem Starten des
Bediengerate-Programms auf diesem Touchscreen abgebildet werden.
Die Tasten und nummerischen Eingaben sind beriihrungssensitive Darstellungen am Bildschirm des
Bediengerats, wie z.B. Schaltflachen, EA-Felder (Ein- und Ausgabefelder) und Meldefenster. Die
Bedienung von Schaltflachen unterscheidet sich grundsatzlich nicht vom driicken mechanischer
Tasten. Die Eingabe erfolgt durch Berlihren mit dem Finger oder mittels eines Taststiftes mit
gefederter runder Spitze.

Beriihren Sie am Touchscreen immer nur ein Bedienobjekt. Durch das gleichzeitige Beriihren
mehrerer Bedienobjekte kénnen unbeabsichtigt Aktionen ausgeldst werden.
3.1 Allgemeiner Seitenaufbau

3.1.1 Startseite

Auf der Startseite stehen alle wichtigen Informationen iber das Display (Kubriamatic)

Schoneich Engineering und Service GmbH

Kubriamatic mit S7 300 - MPI
JMobile V4.0 \
———— CPU - Typ und Bus

JMobile-Version

Passworteingabe

HMI-Version

HMI H7100001
Sprachumschaltung
JMobile 4.0 (0) - Build (203)
A
Stand:  V4.0.1- 25.01.2021 @ @ @ \ S L —

Benutzer: operator Deutsch

\ (@ Hilfe ® Alarm HMI 2 R.znptn -’

Freigabe fiir HMI - Setup Rezeptspeicher

Abbildung 1 - Startseite

Die Benutzung des Rezeptspeichers ist nur mit Administrator-Rechte maoglich.
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Hilfe

Ein / Aus Fuellstand
Hand/ Automatik Durchfluss
Brecher Stop / Start Druck

Fehler Quit Filteranzeige

Horn

Hilfe Kuehler

Alarmliste Heizung

Ereignisliste Pumpe

Seite zuriick Geblaese

Hauptauswahl Ventil

Seite vor

ETH: 192.168.1.50 255.255.255.0 RelnlgunQSbUtton fur Dlsplay

Sperrt den Bildschirm flir 10s

kontakt@schoeneich-engineering-gmbh.de
+49 172 34 09 044

Abbildung 2 - Hilfe
HMI - Setup

Zoom » Zugriff auf die Systemeinstellungen Display eX710

Pan mode

| Settings...

' Project Manager...
Update...

| Backup

v Logging
Show Log at Boot

LogOut
Show system settings

i About »

Abbildung 3 - HM/ setup

Rezeptspeicher

Laden und Speichern von aktuellen

Rezepten
Memory bt @
I - Abbildung 4 - Rezeptspeicher
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3.1.2 Standardseite

gineering & Service GmbH

Der Aufbau der Seiten fir die Bedienung der Kubriamatic ist gleich. Die Bedientasten in der
unteren Zeile sind abhangig von der Seitenfunktion.

( P Kubria Steuerung Aufgabe
N Page 04 gesperrt

Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 04/06/20 -
HAND Intern AN AUS operator 09:11:28

Anzahl: O

oP

©

®

‘ Brechersteuerung
h : min ()
Lastzeit 0. 0 T L
Betriebsstunden 0: 0
Leerlauf (max 0) 0 gesperrt
e

,_
= |
&
g
b=

0.0

mm

ntern
. @ Brecherstart

Schmieroel

Spaltregler

=
L.]’
(=
@

Ruecklauf

Oe o ¢
R 0

[: ] Hx raulik
b 0.0mm
: / —
M—

00 | U

e

Abzug Brecher Aufgabe
OFF OFF OFF

Abbildung 5 - Standardseite

In der oberen Zeile befinden sich

Benennung

‘_ Hilfe ® Alarm &|Ereignis ? _’

die Statusinformationen der Steuerung.

Zusténde

Kubria Page aktuelle Seite (wichtig fur Konsultationen)
Steuerung

Aufgabe Gesperrt (manueller STOP)

Betriebsart Hand

Brecherstart Intern

Brecher AUS

Spaltregler AUS

Anfahrwarnung inaktiv

Handbuch V1.1 01.03.2020
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In der unteren Zeile stehen die Standardfunktionen. Sie sind Seitenabhéngig.

Button Funktion

¥ EIN/ % AUS Steuerung EIN - AUS

& AUTO /¥ HAND Betriebsart Automatik — Hand

O START/® STOP Automatikbetrieb START — STOP

® RESET/QUIT Quittierung Fehler / Stérungen

<} Hupe AUS  (Quittierung akustisches Signal)
--- Seitenabhangig

® Hilfeseite

? Alarm Alarmseite — aktuelle Stérmeldungen
@ Ereignis Ereignisliste - Stormeldearchiv

--- Seitenabhangig

--- Seitenabhangig

Seitenabhangige Funktionen

Button Funktion

<« Seite zurilick
3 Meni zuriick
—-> Seite vor

Seitenfunktionen

Button Funktion

- Seite zurtick (bei mehrseitigen Funktionen)

Seite vor (bei mehrseitigen Funktionen)

Reset Counter

Ny

Eingabe mdglich

Handbuch V1.1 01.03.2020 SEITE 9/55
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Symbolfunktionen
Gerate Statusanzeige
Messwerte Grenzwerte

Variable-Farben (Rahmen)

Blau Sollwert
Tarkis Istwert (allgemein)
Gelb Parametereingabe

Die Funktionstasten befinden sich auf der rechten Seite:

Aufruf der Trendanzeige (24 h)
Trend 6
Farbe grau
manuelle Sperre der Aufgabe
Aufgabe Farbe weild grin
Zustand gesperrt freigegeben
Bedienort fir Brecherstart / Brecherstart
Brecherstart Farbe weil} blau
Zustand intern extern (remote)
Funktion Spaltregler
Spaltregler Farbe weil} blau
Zustand AUS AN (AUTO)
Eingabe fur Spalt-Sollwert
Setpoint
Zustand aktueller Sollwert
Handbuch V1.1 01.03.2020
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Textmeldungen fir:

e Abzug
e Brecher
e Aufgabe

Statusmeldungen der Antriebe / Geréte:

Der Status wird als Farbumschlag aktiv dargestellt

Durch Betatigung des Symbols ,Antrieb“ wird eine Statuslbersicht fur den jeweiligen Antrieb
angezeigt.

Statusmeldungen analoge Signale
Durch Betéatigung des jeweiligen Messwertes werden die eingestellten Grenzwerte angezeigt

Statusmeldungen binére Signale
Grenzwertverletzungen werden durch einen roten Farbumschlag der Symbole dargestellt.

Statuszeile fiir Stér- und Betriebsmeldungen
Die letzte Meldung wird in der Statuszeile fur Meldungen anzeigt. Rechts neben der Meldung steht
die Anzahl der aktiven Meldungen.
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3.1.3 Meni-Seiten

Hauptauswahl - Funktionen sind mit der Freigabe ,Operator” erreichbar
53 Kubria Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/11/21 -
Page 02 gesperrt HAND Intern AN AUS operator - 12:34:01
Anzahl: 0
| Hauptauswahl

I Brechersteuerung Zustandsmeldungen

EI Betriebswerte !! Spaltkalibrierung
I Messwerte I Warm-Up
;

:;
:;
: | ;
Handfunktionen Maschinenparameter

{:l{:iz'z'{:i « E@Hilfg | Wam [ cErelanis ff 1 - Jl

Abbildung 6 - Hauptmendi

Maschinenparameter - Funktion sind mit der Freigabe ,Operator” erreichbar
Anderungen sind aber nicht méglich (,admin®, ,service®)

@ Kubria Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/11/21 -
N Page 11 gesperrt HAND Intern AN AUS operator 12:48:33

Anzahl: 0

I Maschinenparameter

E Analogwertnormierung i 5 E Ueberlasteinstellung ! !
EI Grenzwerte ! 5 E Zeiteinstellung ! !
EI Achs- und Spalteinstell. Ij tl Konfiguration !!
E Spaltregl. / Spaltkalibr. ! 5 EI Aufgabenregelung ! !
==
' i ' 'r '.' ¢+ E @vie | @aiam | @ereigns f 1 T J

Abbildung 7 - Ubersicht Maschinenparameter
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3.1.4 Eingabemaske fir Analogwerte

f

Letzte Stelle
zurick

neuer Eingabewert

kleinster Eingabewert

groBter Eingabewert

Komma

0.0
| ( 4 o
° [}
[
)
Abbruch Minus Return

Abbildung 8 - Nummerische Eingabe

Die Bestatigung einer Anwahl oder einer Eingabe erfolgt mit der Taste Return oder mit der
Systemtaste Enter. Die Taste Abbruch beendet die Eingabe ohne den verdanderten Wert zu
ubernehmen. Um einen Wert einzugeben, wird mit einem Finger die entsprechende Nummernfolge
berithrt und durch betatigen der Taste Return Ubernommen. Die Eingabemaske wird dann
automatisch verlassen, und der neue Wert angezeigt. Sollte die Eingabe nicht korrekt sein, so ist es
moglich diese durch berlhren der Taste Abbruch zu widerrufen. Die Eingabemaske wird dann
geschlossen und der alte Wert bleibt erhalten.

Handbuch V1.1 01.03.2020
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4 Prog rammodule (TKF_GmbH, Kubriamatic Handbuch Version 4.2, 05/2015)

Einige Sekunden nach dem Einschalten des Hauptschalters erscheint im Display des
Bedienterminals das Startbild.

Schoneich Engineering und Service GmbH

Kubriamatic mit S7 300 - MPI
JMobile V4.0

HMI H7100001

JMobile 4.0 (0) - Build (203) L
Stand:  V4.0.1- 25012021 @ @ N1 2 | T
Benutzer: operator Deutsch

’@ Hilfe ® Alarm HMI a ‘ Rueptg‘ -’ J'

Abbildung 9 - Startbild

Durch Driicken der Pfeiltaste ,—*“ wird die Hauptauswahl angezeigt.

/ 0 Kubria Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/11/21 -
N Page 02 gesperrt HAND Intern AN AUS operator 12:34:.01
Anzahl: 0

| Hauptauswahl

E Brechersteuerung ! ! E Zustandsmeldungen ! !
E Betriebswerte !5 E Spaltkalibrierung !!
E Messwerte i! E Warm-Up i!
E Handfunktionen l ! tl Maschinenparameter ! !

e o De i « o Teum Tgeo | ¢ T 5

Abbildung 10 - Hauptmendi

Aus dieser Maske kann durch driicken der Anwahl-Taste ,Brechersteuerung® (betatigen mit einem
Finger) in folgende Maske gewechselt werden.

Handbuch V1.1 01.03.2020 SEITE 14/55
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4.1 Brechersteuerung

f 2 Kubria Steuerung Aufgabe Betriebsart | Brecherstart Brecher | Spaltregler Bediener 03/14/21 -
Page 04 Intern AN operator 10:31:25
Anzahl: 0
| Brechersteuerung
h : min
Lastzeit 1:09 O .
Betriebsstunden 1:09
Leerlauf (max 15) 0 i
/1

41.9
mm

> ®

Schmieroel
®

@ $ Ruecklauf

> Hydraulik
& g ;
- ‘
0.0
e o O ~— IEERIIP ~
! | 28.0°C]
30.0°C Abzug Brecher Aufgabe
EIN Automatidvetrieb Brecher voll (Antr.aus)

‘. —" ‘“ —J‘ —J' ' ¢« N Hilfe N @ Alarm Hﬂtnlgnlsn ? ! - |

Abbildung 11 - Hauptbild Brechersteuerung

Die in dieser Maske gezeigten Werte stellen die flr den Produktionsbetrieb bendtigten Informationen
dar. Angezeigte Informationen sind Werte flr Leistung, Druck, Spalt, Achsstellung, Temperaturen,
Aufgabeleistungen, Betriebs- und Laststunden, Lastschwelle und Statusinformation zu den
Hilfsaggregaten des Brechers. Zusatzlich ist ganz oben rechts Uhrzeit und Datum der Steuereinheit
zu sehen.

Die Auswahltasten in den Masken kdénnen auch im ausgeschalteten Zustand bearbeitet werden.
Ebenso kann die Stor- und Betriebsmeldungsmaske aufgerufen werden.

Durch Einschalten der Steuerung werden die Bedienfunktionen aktiviert. Das Ausschalten der
Steuerung bei laufendem Brecher legt alle Aggregate sofort still.

Die Umschaltung der Betriebsart fir alle Funktionen der Brechersteuerung, mit Ausnahme der
Spaltregelung erfolgt mit den Tasten Betriebsart Hand/Automatik

Hand

In dieser Betriebsart kbnnen alle Aggregate des Brechers einzeln ein- und ausgeschaltet
werden (siehe Programmodul Handbedienung). Es handelt sich hier um einen verriegelten
Handbetrieb, d.h. eine falsche Einschaltreihenfolge, bei der Schaden entstehen kénnen, wird
vom Programm unterbunden.

Automatik

Im Automatikbetrieb werden mit einem einzigen Schalter samtliche Aggregate des Brechers
in der richtigen Reihenfolge und unter Einhaltungen von Regeln (Verriegelung) gestartet.

Die Funktionen der Maske Handbedienung stehen nur bei eingestellter Betriebsart ,Hand” zur
Verfigung. Dementsprechend kann der Automatikbetrieb des Brechers nur in der Betriebsart

Handbuch V1.1 01.03.2020 SEITE 15/55
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Automatik gestartet werden. Bei laufendem Brecher hat der Betriebsartenwechsel den Stopp aller
Aggregate zur Folge.

Crusher Start

Die Funktion ,Crusher Start* startet bzw. stoppt den Automatikbetrieb des Brechers. In der
Betriebsart Hand ist diese Funktion nicht verfligbar.

Spaltregler

Fur die Spaltregelung kann die Betriebsart mit der Anwahl-Taste ,Spaltregler eingestellt
werden. Die Betriebsart der Spaltregelung ist unabhdngig von der generellen
Betriebsarteinstellung des Brechers. Einstellmdglichkeiten sind ,Hand' und ,Automatik‘. Im
Handbetrieb kann der Spalt mit den Anwahl-Tasten , senken“vergrofiert (Kegel senken) und
,heben” verkleinert (Kegel heben) werden. Die Tasten ,senker’ und ,heberi fiihren die
jeweilige Funktion kontinuierlich aus, solange sie gedriickt werden. Beim loslassen stoppt die
Funktion. Im Automatikbetrieb ist diese manuelle Spaltverstellung nicht mdglich, hier erfolgt
sie durch ein Regelprogramm.

Brecherstart

Die Anwahl-Tasten Bedienort ,Intern / exterri* ermoglicht die Freigabe einer externen
Startmdglichkeit des Brechers. Mégliche Zusténde sind ,,/nferr’* (lokal) und ,,exterri* (remote).
Bei der Anwahl ,,exterri kann der Brecher iber zwei potentialfreie Kontakte im Steuerschrank
gestartet bzw. gestoppt werden. Bei dem ersten Kontakt verursacht der Zustand geschlossen
den Start bzw. Lauf des Brechers. Bei dem Zweiten wird der Brecher im Zustand geschlossen
gestoppt. Die Einstellungen des Eingabefeldes gelten nur fiir den Automatikbetrieb. Ein
Eingreifen Gber das Display, bezlglich ,Start' und ,Stopp” ist dann nicht moglich. Ist die
Anwahl ,interr’* aktiv so erfolgt der Start- bzw. der Stoppbefehl (iber die Anwahl-Tasten
»Stopp* und , Start' in der Funktion ,,Crusher Start”.

Die Kommandos kdnnen auch tber ,BUS* gesteuert werden.

Statusinformationen (Textmeldungen)
Aufgabe

In dem Feld Statusinformationen , Aufgabe” wird der aktuelle Zustand der Aufgabe angezeigt.
Mogliche Anzeigen sind ,Aus® LEin“ ,Automatik ein, ,gesperrt®, ,Brecher voll“ und
~Ruckmeldung fehlt®.

Abzug

In der Statusinformation® Abzug* wird der Zustand des Abférderorgans angezeigt. Mogliche
Anzeigen sind ,Ein “und ,Aus".

Brecher

In der Statusinformation ,Brecher* wird der Zustand der Brechersteuerung angezeigt.
Mogliche Anzeigen sind ,Not-Aus®, ,Stérung“, ,Steuerung aus®, ,Handbetrieb,
~2Automatikbetrieb, ,Brecher gestartet‘, ,Brecher gestoppt (leerfahren)”, ,Brecher Start
gesperrt”, ,Spaltkalibrierung angewahlt“ und ,Spaltkalibrierung aktiv®.
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Die Anzeigen , Statusinformation - Brecher” erfolgen auf Grund folgender Ursachen:

Not-Aus

es wurde ein Not-Aus-Schalter am Schaltschrank Kubriamatic oder am Leistungsteil betatigt

Stérung

es liegt eine Stérung in der Steuerung an

Steuerung aus

die Steuerspannung ist nicht eingeschaltet

Handbetrieb

die Steuerspannung ist eingeschaltet und die Betriebsart Hand ist angewahlt

Automatikbetrieb

die Steuerspannung ist eingeschaltet und die Betriebsart Automatik ist angewahlt

Brecher gestartet
die Steuerspannung ist eingeschaltet, die Betriebsart Automatik ist angewahlt und der
Brecher wurde gestartet.
Brecher gestoppt (leerfahren)
die Steuerspannung ist eingeschaltet, die Betriebsart Automatik ist angewahlt und der
Brecher wurde gestoppt.
Brecher Start gesperrt
die Steuerspannung ist eingeschaltet, der Brecherstart ist nicht méglich (Druck zu hoch,
Abschaltung wegen Ubertemperatur).
Spaltkalibrierung angewéhit
die Steuerspannung ist eingeschaltet, die Betriebsart Automatik ist angewahlt der Spaltregler
ist in Betriebsart Automatik und die automatische Spaltkalibrierung wurde gestartet
Spaltkalibrierung aktiv

die Steuerspannung ist eingeschaltet, die Betriebsart Automatik ist Angewahlt, der
Spaltregler ist in Betriebsart Automatik und die automatische Spaltkalibrierung wird
durchgeflihrt.
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In dem Feld Statusinformationen ,Aufgabée”’ wird der aktuelle Zustand der Aufgabe angezeigt.

Brecher voll

Die Information ,Brecher vol/“wird angezeigt, wenn die Aufgabe in Betrieb ist, jedoch
folgender Zustand zutrifft: der Aufgabetrichter des Brechers ist voll.

gesperrt

Die Information ,, gesperrt“wird angezeigt, wenn die Aufgabe in Betrieb ist, jedoch einer der
folgenden Zustande zutrifft:

o der Brecher lauft nicht oder ist im Anlauf
o Drehzahl zu niedrig
o Abférderung lauft nicht

In diesem Fall werden die Aufgabeaggregate voriibergehend angehalten, die Ansteuerung
wird nicht ausgeschaltet.

4.2 Betriebswerte

@ Kubria Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/14/21 -
Page 03 Intern AN AUS operator 13:24:.01

Anzahl: 0

Betriebswerte

min. max. max/max Anzahl

Leistung (kW) “ “ 170.0 Leistung x max/max 0

Soll Ist Soll Ist

Aufgabe 1: :

o X |~ 1000 ok .
o 1000 PRSI

b 1000  PEEESTNI

] [E]

-
I Jowe §oum Vaemgs| 4 1 o5

Abbildung 12 - Betriebswerte

Fir die Leistungsaufnahme des Brechers und die H6he des hydraulischen Drucks kénnen Minimal-
und Maximal-Werte eingegeben werden. Diese Werte sind Ein- bzw. Ausschaltschwellen fir die
Spaltregelung. Beim Erreichen des Maximal-Werts fiir die Leistungsaufnahme und/oder den Druck
wird die Spaltregelung ausgeschaltet und der Spalt vergrof3ert, bis der jeweilige Maximal-Wert
unterschritten wird. Die Spaltregelung bleibt ohne Funktion. Erst beim Unterschreiten des

entsprechenden Minimal-Werts setzt die Spaltregelung wieder ein.
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In der Maske Betriebswerte werden fur Leistung und Druck (x Max/Max) je ein Zahler angezeigt.
Diese Zahler zeigen an, wie oft der jeweilige Spitzenwert (Leistung max./max. und Druck max./max.)
erreicht wurde oder, daraus resultierend, wie oft durch den jeweiligen Parameter die
Schnellabsenkung ausgeldst wurde. Die Zahler sind riicksetzbar.

Die Eingabewerte flir Aufgabe 1 und Aufgabe 2 sind Sollwerte fir die Foérderleistungen der
Aufgabeaggregate. Mit diesen Foérderleistungen (in Prozent) wird der Brecher im Betrieb beschickt.
Voraussetzung fur die Beschickung ist, dass die Ansteuerung der Aufgabeaggregate eingeschaltet
ist und diese in den Maschinendaten angewahlt wurde. Wahrend der Laufzeit wird auf Basis der
eingegebenen Sollwerte eine Regelung durchgefiihrt. Kriterium fir das Regelverhalten ist das
Ansprechen der Sonde im Aufgabetrichter und, falls in den Maschinendaten aktiviert der max. Druck.
In Abhangigkeit dieser beiden Informationen werden die Sollwerte die grofier als Null sind in
Prozentschritten erhdht oder verringert. Eine Erhdhung erfolgt, wenn die Sonde innerhalb der Zeit
(Schwelle mehr Material) nicht anspricht und kein max. Druck verzeichnet wird. Eine Verringerung
erfolgt, wenn die Sonde innerhalb der Zeit (Schwelle weniger Material) anspricht oder eine max.
Druck Uberschreitung vorliegt. Liegt die Ansprechzeit zwischen den beiden Zeiten, bleibt der Wert
unverandert. In der Anfahrphase (unmittelbar nach dem Start) wird mit kiirzeren Zeitintervallen
gearbeitet. Die durch die Regelung veranderten Werte bleiben auch beim Stopp des Brechers
erhalten, bis neue Sollwerte eingegeben werden. Die Zeiten Schwelle mehr Material und Schwelle
weniger Material werden fest in den Maschinenparametern eingetragen, wobei die Aufgabe 1 ein
schnelleres Regelverhalten als Aufgabe 2 besitzt.

4.3 Uberlastwerte

In dieser Maske werden Werte fiir die Uberlasterfassung angezeigt. Die Funktion ist optional und
nicht in jeder Anlage aktiv. Ob die Funktion aktiviert ist oder nicht, wird im der oberen linken
Schriftbalken durch die Texte gesperrt oder freigegeben angezeigt.

@ Kubria Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/14/21 -
A Page 05 Intern AN AUS operator 13:25:03
Anzahl: 0
Uberlastwerte
freigegeben Ist-Werte Belastung max Belastung max/max
min. max. Grenzwerte
Leistuna (kW)
) max 145.0
Lestung S 00w B8 e oo R
Druck (bar)
max 33.0
Druck LA | LA memo R
‘- @ Hilfe ® Alarm &]Ereignis f _’

Abbildung 13 - Uberlastwerte
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Die oben dargestellte Maske ist eine reine Ausgabe fiir die Kontrollwerte der Uberlastmessung. Bei
der Uberlastmessung handelt es sich um eine zuséatzliche Schutzfunktion der Uberwachung der
Druck- und Leistungsgrenzwerte max. und max./max.

Ausgabe

Ausgabefelder sind vorhanden fir den aktuellen Istwert, die Belastung max., sowie die Belastung
max./max. von Leistung und Druck. Die Istwerte zeigen die aktuellen Werte von Leistungsaufnahme
und Druck an. Bei der Belastung max. handelt es sich um die Registrierung von Uberschreitungen
der Max-Werte, von Leistung und Druck in einem festgelegten Zeitraum. Die ,,Belastung max./max.”
zeigt die gleichen Werte, jedoch bezogen auf die max./max.-Werte von Druck und Leistung.

Die Ausgabefelder min. und max. zeigen den tiefsten bzw. hdchsten Wert der letzten 5 Sekunden,

nach diesem Zeitraum werden die Daten geldscht und die Speicherung beginnt vom Neuem.

Des Weiteren werden die Grenzwerte max. und max./max. flr Druck und Leistung, auf Grund derer
die Belastungen registriert werden, angezeigt.

Sollten die Belastungen durch Druck oder Leistung Uber einen bestimmten Zeitraum (festgelegt in
den Maschinenparametern) tber den zulassigen Wert liegen, so erfolgt ein Absenken des Kegels
um diesen zu entlasten. Nach dem Abklingen der Belastung wird das Absenken wieder gestoppt.

4.4 Messwerte

Die folgende Maske soll eine grobe Ubersicht (iber die aktuelle Auslastung des Brechers darstellen.

- Kubria Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/15/21 -
[\« Page 06 Intern AN AUS admin 17:58:37

Alarm_14 4 Triggered 15 Mar 2021 17:47:53  |14.4 min. erreicht Anzahl: 1
Messwerte Simulation

Leistung Druck Achsstellung

200.0 — 250.0 — 250.0 —

160.0— 2000 —

1200— 150.0—

80.0 100.0

400

50.0

0.0 0.0 0.0
17:33:00 17:43:00 17:53:00 18:03:00 17:33:00 17:43:00 17:53:00 18:03:00 17:33:00 17:43:00 17:53:00 18:03:00

0.0 kw 4.0 bar 3.0 mm

S ———————————

‘ ‘

E——— T T T T TS

Abbildung 14 - Messwerte
Es sind drei Bargraphen fir Leistung, Druck und Achsstellung zu sehen. Je Aufzeichnungsfeld

werden 20 Messwerte gespeichert. Die Speicherung wird von dem jeweiligen Spitzenwert ,Leistung®
oder ,Druck® ausgeldst.
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Wird ein Spitzenwert Druck oder Leistung registriert so erfolgt eine Speicherung der zu diesem
Zeitpunkt aktuellen Werte aller drei dargestellten Messungen. Sind alle 20 Messwerte geschrieben,
wird die Tabelle geldscht und neu gestartet.

Mit der Anwahl-Taste ,RESET" kann die Tabelle manuell geléscht werden und somit eine neue
Aufzeichnung ausgeldst werden.

4.5 Handfunktionen

@ Kubria Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/15/21 -
e Page 07 HAND Intern AN AUS admin 17:59:44
Alarm_14 4 Triggered 15 Mar 2021 17:47:53 ?14.4 min. erreicht Anzahl: 1
Handfunktionen
Spalt 63.9 mm Druck 4.0 bar Leistung 4.0 kw

Brecherantrieb

aus

Schmieroel
aus

D
&

SIS

& |5

Oelkuehler

Heizung

. aus

Fettpumpe

J aus

) E@ l::::evdmckgeblaese
e Jor o

26

Hydraulikpumpe

aus

Achsst.

schnell
heben
senken

senken

Hydrostatikpumpe
aus

Aufgabe
Brecher voll (Antrieb aus)

Anfahrwarnung
aus

ereignis f T

Abbildung 15 - Handfunktionen

Die Maske Handbedienung stellt die Funktionen zum Betrieb der einzelnen Aggregate des Brechers
zur Verfiigung. Voraussetzung flir die Handbedienung der Brecher-Komponenten ist die Einstellung
der Betriebsart , Hand".

In der ersten Zeile dieser Maske werden die aktuellen Istwerte von Spalt, Druck, Leistungsaufnahme
und Achsstellung angezeigt

Schalterbelegung

Handbuch V1.1

Brecher-Antrieb
Schmierdlpumpe
Kuhler

Heizung Olbehalter
Fettpumpe
Uberdruckgeblase
Hydraulikpumpe
Kegel heben, senken, schnellsenken
Hydrostatik-Pumpe
Aufgabe
Anfahrwarnung

01.03.2020
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In den Feldern mit dunklem Hintergrund unter den Anwahl-Tastenbezeichnungen werden die
Zustande angezeigt.

Fir die Aggregate Hauptantrieb, Kiihler, Fettoumpe, Uberdruckgeblése, Hydraulikpumpe und
Hydrostatik-Pumpe gibt es die Zustande ,Hand Ein“, ,Aus®, ,Automatik®, ,Anlauf‘ und ,Riickmeldung
fehlt®.

Fir das Aggregat Heizung gibt es die Zustande ,Hand Ein“, ,Aus®, ,Automatik®, ,Temp. Ok".
Fir das Aggregat Aufgabe gibt es die Zustande ,Hand Ein“, ,Aus®, ,Automatik” und ,gesperrt®.

Fur das Aggregat Schmierdlpumpe gibt es die Zustande ,Hand Ein“, ,Aus®, ,Automatik® und ,Warm-
Up Ein“.
Der Zustand ,Temp. Ok* bei der Heizung des Olbehélters ist im eingeschalteten Zustand méglich,

wenn die Temperatur im zuldssigen Bereich liegt. Die Heizung wird bei unterschreiten des
zulassigen Temperaturbereichs automatisch eingeschaltet.

Vor den Schaltern (Button) kann der Antriebsstatus fiir jeden Antrieb aufgerufen werden.

4.6 Zustandsmeldungen

Die Maske Zustandsmeldungen dient dazu, einen Uberblick iiber den Zustand des Brechers und der
Aggregate zu geben. Eingaben sind in dieser Maske nicht moglich.

@ Kubria Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/15/21 -
A Page 08 HAND Intern AN AUS admin 18:00:26

Alarm_14 4 Triggered |15 Mar 2021 17:47:53 | 14.4 Achsstellung min. erreicht Anzahl: 1
| Zustandsmeldungen

Brecherantrieb Heizung Oelkuehler
aus aus aus
Betriebsmeldung oK Betriebsmeldung oK Betriebsmeldung [e] 4
Drehzahl Antrieb oK Tanktemp. > min/min oK Rueckl.tem. < max oK
. Tanktemp. < min - Rueckl.temp. < max/max oK

Schmieroelpumpe(n) .
aus Fettpumpe Hydraulikpumpe
Betriebsmeldung oK aus o
Niveau Oeltank oK Betriebsmeldung oK Betriebsmeldung oK
NiveatiRucckaut oK Fuellstand Behaelter (¢ Druckschalter max/max oK
ek oK Hydrostatikpumpe Aufgabe
Oelstrom 2 oK

: aus 7
gl oK Betriebsmeldung oK Betriebsmeldung oK
Filter 2 OK ;
Druckschalter oK Aufgabetrichter

Ueberdruckgeblaese Oelstrom oK Freigabe vom Brecher oK
aus Filter OK
Betriebsmeldung oK
Filterschmutzanzeige oK Profibus = Abzugsband [¢]

Hauptsch. Leistungst. OK

S T K T

Abbildung 16 - Zustandsmeldungen

Die Zustandsmeldung stellt dar, ob das Signal, welches von der jeweiligen Komponente gemeldet
wird, dem Ansteuerungszustand entspricht.

Mogliche Anzeigen sind ,,0k" oder ,—"

In den Feldern unter den Aggregatsbezeichnungen, werden analog zur Handmaske die aktuellen
Zustande dieser angezeigt.

Handbuch V1.1 01.03.2020 SEITE 22/55



Schoneich Engineering & Service GmbH

Beispiel:

Die Schmierélpumpe ist von der Steuerung angesteuert und es erfolgt eine Rlickmeldung, so ist die
Anzeige ok.

Ist die Schmierdlpumpe nicht von der Steuerung angesteuert und es erfolgt keine Riickmeldung, so
ist auch in diesem Fall die Anzeige ,,0k".

Ist die Schmierdlpumpe von der Steuerung angesteuert und es erfolgt keine Riickmeldung, so ist die
Anzeige ,—".

4.7 Spaltkalibrierung

/ Z Kubria Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/15/21 -
/| Page 09 Automat 18:03:14
Anzahl: 0

Spaltkalibrierung

Automatische Spaltkalibrierung J

| Manuelle Spaltkalibrierung
348 mm

Offset

* 99999.0 mm
E —

r———— T =TT T

Abbildung 17 - Spaltkalibrierung

Achsstellung

Ist-Spalt

Druck

Leistung

Die Durchfihrung der automatischen oder manuellen Spaltkalibrierung erfolgt in dieser Maske.
Durch den Verschleild des Brechwerkzeugs andert sich das Verhaltnis zwischen Achsstellung und
Spalt, wodurch keine korrekte Spaltermittlung mehr mdéglich ist. Bei der Spaltkalibrierung wird diese
Relation durch die Messung der Achsstellung bei einer bekannten Spaltweite korrigiert. Der
gemessene Wert wird als neuer Referenzwert flir die Errechnung der Spaltweite bei der
Spaltregelung verwendet. Die automatische Spaltkalibrierung fahrt den Brechkegel gegen den
Brechring (Spalt = 0). Die manuelle Spaltkalibrierung erfolgt durch Messung des Spaltes und
Eingabe des Wertes.

Bei einem Kegelwinkel < 22° ist die Durchfiihrung der automatischen Spaltkalibrierung nicht méglich.

In den Ausgabefeldern werden die aktuellen Istwerte von Achsstellung, Spalt, Druck und
Leistungsaufnahme angezeigt.
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Anwahl-Tastenbelegung

Die automatische Spaltkalibrierung erfolgt durch Driicken (Betatigen mit einem Finger) der
Anwahl-Taste“ Automatische Spaltkalibrierung®. Die automatische Spaltverstellung wird erst
dann gestartet, wenn der Druck kleiner ist, als die in den Maschinendaten eingegebenen
Druckwerte fiur das automatische Antasten. Ebenso ist es erforderlich das die
Leistungsaufnahme unter der vorgegeben Lastschwelle liegt.

Eingabefelder
Der Wert der Messung bei manueller Spaltkalibrierung wird in das bezeichnete Eingabefeld
eingegeben.

Warnung

Bei der manuellen Spaltkalibrierung darf zwischen der Messung und der Eingabe des Wertes
die Achsstellung (und damit der Spalt) nicht verandert werden.

4.8 WarmUp©

WarmUp®© ist eine spezielle Form der Aufwarmung fur den Kegelbrecher der Firma Krupp.
Im weiterem wird das ©-Zeichen im Text nicht weiter angegeben. In der Vergangenheit
wurden verschiedene Schreibweisen fur das ,WarmUp“ verwendet.

Das Menlu ,WarmUp* ist ein Programmodul das nicht im Standardprogrammumfang
enthalten ist (optional), d.h. diese Funktion ist nicht bei jeder Anlage verfugbar. (In neuen
Anlagen Standard)

Ob das Programmmodul verfligbar ist oder nicht, wird auf der oberen Seite mit den Texten gesperrt
oder freigegeben angezeigt.

( g Kubwia Steuerung Aufgabe Betriebsart | Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/15/21 -
Page 10 0 AN 18:04:48
Anzahl: 0

Warm-Up

o o o o =2 2

Betriebsart Warm-Up

Aktueller Wochentag

Einschaltzeit Ausschaltzeit Aktuelle Uhrzeit

Dy 18: 0448

Abbildung 18 - WarmUp
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In der Maske ,WarmUp‘ kdonnen Einstellungen fir das regelméfige automatische Ein- und
Ausschalten der Schmierélpumpe gemacht werden. Der Sinn besteht darin, dass die Vorwarmung
des Brechers ohne Anwesenheit des Bedienpersonals durchgefiihrt werden kann.
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Eingabefelder

Uber die Anwahl-Tasten ,Montag‘, ,Dienstag‘, ,Mittwoch‘, ,Donnerstag®, ,Freitag",
~Samstag®, ,Sonntag“, werden die Wochentage definiert, an denen die WarmUp-Funktion
aktiv sein soll. Das Einschalten einer Tagesanwahl erfolgt durch betatigen der Anwahl-Taste
(z.B. Montag) mit einem Finger. Die Aktivierung des jeweiligen Tages wird durch die griin
hinterlegte Auswahltaste signalisiert.

In die Eingabefelder ,Einschaltzeit* und ,Ausschaltzeit® werden die Uhrzeiten fir das Ein-
und Ausschalten der Schmierdlpumpe bezogen auf den angewéahlten Tag, eingetragen.

In dem Feld Betriebsart Warm-Up, kann zwischen drei Funktionsarten gewahlt werden.
Funktion 1:  ,WarmUp aus*

Der Warm-up Betrieb ist nicht in Funktion.
Funktion2: ,WarmUp ein®

Die Schmierdlpumpe schaltet sich an den aktivierten Tagen um die eingegebene Uhrzeit ein,
und nach Erreichen der erforderlichen Temperatur (eingestellt in den Maschinenparametern)
oder zur Ausschaltzeit, wieder aus.

Funktion 3:  ,WarmUp permanent ein ,,

Der WarmUp ist an allen Tagen in Betrieb.

49 Trend6

Die Analogen Messwerte fir Durchsatz (optional), Temperatureingang (Tank), Temperaturausgang
(Olriickfluss), Leistung, Druck und Spalt werden 24 Stunden aufgezeichnet. Optional kénnen diese
Werte nach 24h bzw. nach Anforderung ,save® auf die SD-Karte gespeichert werden.

g Kubria Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/17/21 -
Page 28 FEATE AN 16:38:30
Anzahl: 0

100.0 100.0 200.0 250.0| —

800 80.0 160.0200.0(—

60.0 60.0 120.0150.0|— T
40.0 400 80,0 100.0)|—

200 200 40.0 S0.0|—

00 00 00 00f—

90 g R===m" T

Abbildung 19 - Trendanzeige
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In der Trendanzeige kdnnen diese Messwerte zur Anzeige ausgewahlt werden. Der Anzeigebereich
kann gezoomt bzw. verschoben werden. Fir genaue Messwerte kann ein Cursor (Linie)
eingeblendet werden.
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5 Stér- und Betriebsmeldungen q«r_embh, kubriamatic Handbuch Version 4.2, 05/2015)

5.1  Alarmliste

Eine Besonderheit stellt die Maske fiir die Stor- und Betriebsmeldungen dar. Diese Maske wird nicht
Uber ein Menl aufgerufen, sondern kann an jeder Stelle im Steuerprogramm durch Dricken der
Anwahl-Taste ,Alarmliste“ angewahlt werden. Der Zugriff auf diese Maske ist daher so gestaltet, weil
sie wichtige Informationen beinhaltet, die schnell erreichbar sein sollen.

Angezeigt werden:

e Name der Meldung

e Status der Meldung

o Auslésezeit der Meldung

e Beschreibung der Meldung

@ Kubria Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/15/21 -
A Page 26 Intern AN admin 18:49:35
M00_0 Triggered 15 Mar 2021 18:17:55 0.0 Brecher laeuft 2u lange leer Anzahl: 1
Aktive Alarme Simulation
Name State Time | Description
MO00_0 Triggered 15 Mar 2021 18:17:55 0.0 Brecher laeuft zu lange leer
q '
Filter : Hide Not Triggered j I save I I Reset l I return |

'r ' ' '* n’ ‘_ ﬂ@ Hilfe R 'Alarm R é]:reignis R ?

Abbildung 20 - Alarmmeldung

Filter: Hide not Triggered - Anzeige fur getriggerte Meldungen
Show All - Anzeige aller generierten Meldungen
Save (optional): Speicherung des aktuelle Meldespeichers auf der SD-Karte
Reset: Quittierung der Meldungen
Return: Verlassen der Alarmseite
SEITE 28/55
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5.2 Event-Liste

Anzeige aller gespeicherten Meldungen (max.1024)

Die Meldungen werden aller 24 Stunden auf SD-Karte gespeichert. Der Anzeigebereich kann
eingegrenzt bzw. verschoben werden.

@ Kubria Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/15/21 -
. Page 27 Intern AN admin 18:50:02
M00_0 Triggered 15 Mar 2021 18:17:55 | 0.0 Brecher laeuft zu lange leer Anzahl: 1

| Ereignisliste

von : 03/15/21 - 14:49:56 =
Ubersicht : 4 Hours = Gkialisicnng
bis : 03/15/21 - 18:49:56
Name State [ Time b J Description Event Type =
M00.0 Triggered 15 Mar 2021 18:17:55 | 0.0 Brecher laeuft zu lange leer Triggered
Alarm144  |NotTriggered |15 Mar 2021 18:02:04 144 Achsstellung min. erreicht Not Triggered
Alarm144  |Triggered 15 Mar 2021 17:47:53 |14 Achsstellung min. erreicht Triggered

. Em
< ] >
" ‘_" ' ' " @ Hilfe R ® Alarm N EEreignis ‘ f u

Abbildung 21 - Event-Liste

Die Speicherkarte kann tber eine FTP-Verbindung gelesen werden.
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5.3 Stor- und Betriebsmeldungen

Meldung 0.0 .-. 0.7  allgemeine Meldungen

Name der Meldung

Meldung Beschreibung der Meldung
Brecher lauft zu lange leer
0.0 - Die maximale Leerlaufzeit (ohne Last) wurde Uberschritten (Lastschwelle)
' - Brecher Leerfahren wird aktiviert.
- Reset jederzeit moglich, wird jedoch nach erneutem Start zurtickgesetzt.
Automatik-Start gesperrt (Druck zu hoch)
0.1 - Kegeldruck ist bei stehender Maschine tber 15 bar, Maschine lasst sich nicht
' starten.
- Kegel entlasten, Achse unter 10mm absenken.
Stérung Abzugsband
0.2 - Abférderorgan ist wahrend des Laufes der Maschine ausgefallen.
- Stérung beseitigen, Maschine neu starten.
03 Schnellabsenkung Drucks
04 Schnellabsenkung Leistung
05 Sollspalt nicht erreichbar
06 Werkzeugwechsel einplanen
07 Sollspalteingabe < min. Spalt

Meldung 1.0 .-.1.7 Systemmeldungen

Name der Meldung

Ml Beschreibung der Meldung
10 Autom. Spaltkalibrierung nicht maglich
’ - Der Kegelwinkel erlaubt keine automatische Spaltkalibrierung.
11 Batterieausfall Steuereinheit
) - Batterie an der Steuereinheit austauschen
1.2
13 Batterieausfall Bedienterminal
' - Batterie am Bedienterminal austauschen
14
1.5
1.6
1.7
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Meldung 2.0 -. 2.7 Reserve

Meldung

Name der Meldung

Beschreibung der Meldung

2.0

2.1

2.2

2.3

24

2.5

2.6

2.7

Meldung 3.0 .-. 3.7  Statusmeldungen

Name der Meldung

HElebine Beschreibung der Meldung
=ALL-F1 Sicherungsfall Anfahrwarnung
3.0 - Sicherungsautomat fiir die Spannungsversorgung der Anfahrwarnung hat ausgeldst
- Anfahrwarnung Uberprifen, Sicherung wieder einschalten
=0EL-S8 Fettbehélter leer
3.1 - Das Fett im Fettbehalter ist aufgebraucht
- Fettbehalter auffullen
=OEL-S3 Filter Uberdruckgeblése verschmutzt
- Filter verschmutzt, Druckschalter defekt.
3.2
- Nur Meldung.
- Reset der Stérmeldung nach Filterwechsel oder Fehlerbehebung moglich.
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
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Im Folgenden sind alle Stérmeldungen aufgeflihrt. Darunter befinden sich mogliche Erklarungen
oder Ursachen die zu den jeweiligen Meldungen gefiihrt haben kdénnen, sowie Anmerkungen zur
Behebung der Meldungen. Die vor den Meldungen angeflihrte Nummer bezieht sich auf den
Adressbereich in der Steuerung.

Meldung 10.0 .-. 10.7 Stérmeldungen - Betriebsmeldungen

Meldung

Name der Meldung

Beschreibung der Meldung

10.0

keine Betriebsmeldung Hydraulikpumpe

- Schitz-Rickmeldung nicht erfolgt, Leitungsbruch, Schitz defekt.

- Brecher leerfahren wird aktiviert, Hydraulikpumpe AUS.
- Reset der Stérmeldung jederzeit mdglich.

10.1

keine Betriebsmeldung Hydrostatik-Pumpe

- Schitz-Rickmeldung nicht erfolgt, Leitungsbruch, Schitz defekt.

- Brecher leerfahren wird aktiviert, Hydrostatik-Pumpe AUS.
- Reset der Stérmeldung jederzeit mdglich.

10.2

keine Betriebsmeldung Olpumpe

- Schitz-Rickmeldung nicht erfolgt, Leitungsbruch, Schitz defekt.

- Brecher Leerfahren wird aktiviert, Olpumpe AUS, Brecher AUS.
- Reset der Stérmeldung nach abschalten der Anlage mdglich.

10.3

keine Betriebsmeldung Fettpumpe

- Schitz-Rickmeldung nicht erfolgt, Leitungsbruch, Schitz defekt.

- Brecher Leerfahren wird aktiviert, Fettpumpe AUS.
- Reset jederzeit moglich.

10.4

keine Betriebsmeldung Olkiihler

- Schiitz-Riickmeldung nicht erfolgt, Leitungsbruch, Schitz defekt.
- Brecher Leerfahren wird aktiviert, Olkiihler AUS.
- Reset jederzeit moglich.

10.5

keine Betriebsmeldung Hauptantrieb

- Schiitz-Riickmeldung nicht erfolgt, Leitungsbruch, Schitz defekt.
- Brecher Leerfahren wird aktiviert, Hauptantrieb AUS.
- Reset jederzeit moglich.

10.6

keine Betriebsmeldung Uberdruckgeblise

- Schiitz-Riickmeldung nicht erfolgt, Leitungsbruch, Schiitz defekt.
- Brecher Leerfahren wird aktiviert, Uberdruckgeblése AUS.
- Reset jederzeit moglich.

10.7

keine Betriebsmeldung Heizung

- Schiitz-Rickmeldung nicht erfolgt, Leitungsbruch, Schiitz defekt.
- Schmier6l wird nicht mehr beheizt, Heizung AUS.
- Reset jederzeit moglich.
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Meldung 11.0 .-. 11.7 Grenzwertverletzung Sensoren

Name der Meldung

Beschreibung der Meldung

keine Betriebsmeldung Aufgabe

- Schitz-Rickmeldung nicht erfolgt, Leitungsbruch, Schitz defekt.

- Brecher-Beschickung setzt aus, Aufgabe AUS.

- Reset jederzeit moglich.

=0EL-S4 Olstrom 1 < min.

- Olstrom zu gering, Sensorleitung unterbrochen, Sensor defekt.

- Brecher Leerfahren wird aktiviert.

- Reset der Stérmeldung nach abschalten der Anlage mdglich.
=0EL-S5 Olstrom 2 < min.

- Olstrom zu gering, Sensorleitung unterbrochen, Sensor defekt.

11.2 - Brecher Leerfahren wird aktiviert.

3 Stor- und Betriebsmeldungen

- Reset der Stérmeldung nach abschalten der Anlage moglich.
=0EL-S1 Ol-Niveau < min

- Ol-Niveau wurde unterschritten, Drahtbruch Fihlerleitung, Sensor defekt.
- Brecher Leerfahren wird aktiviert, Hauptantrieb sofort AUS.

- Reset der Stérmeldung nach iiberschreiten des Olniveaus méglich.
=0EL-S2 Ol-Niveau Riicklauf < min.

- Olmenge im Ricklauf zu gering, Drahtbruch Sensorleitung, Sensor defekt.
- Brecher Leerfahren wird aktiviert.

- Reset der Stérmeldung nach abschalten der Anlage moglich.
=0EL-S6 Filter 1 Schmierél verschmutzt

- Filter verschmutzt, Druckschalter defekt, Drahtbruch.

- Brecher Leerfahren wird nach der Anlaufphase von 10 min. aktiviert.
- Reset nach Fehlerbeseitigung moglich.

Meldung

11.0

11.1

11.3

11.4

11.5

=0EL-S7 Filter 2 Schmierdl verschmutzt

- Filter verschmutzt, Druckschalter defekt, Drahtbruch.

- Brecher Leerfahren wird nach der Anlaufphase von 10 min. aktiviert.
- Reset nach Fehlerbeseitigung moglich.

11.6

117 Reserve
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Meldung 12.0 .-. 12.7 Grenzwertverletzung Sensoren

Name der Meldung
Meldung -
Beschreibung der Meldung
=HYS-S1 Druck Hydrostatik fehlt
12.0 - Schitz-Rickmeldung nicht erfolgt, Leitungsbruch, Schitz defekt.
- Brecher-Beschickung setzt aus, Aufgabe AUS.
- Reset jederzeit moglich.
=HYS-S2 Olstrom Hydrostatik fehlt
12.1 - Olstrom zu gering, Sensorleitung unterbrochen, Sensor defekt.
- Brecher Leerfahren wird aktiviert.
- Reset der Stérmeldung nach abschalten der Anlage mdglich.
=HYS-S3 Filter Hydrostatik verschmutzt
12.2 - Filter verschmutzt, Druckschalter Filteriberwachung defekt.
- Brecher Leerfahren wird aktiviert.
- Reset nach Fehlerbeseitigung moglich.
123 Reserve
=HYD-S1 Druckschalter Uberdruck Hydraulik
12.4 - OImenge im Ricklauf zu gering, Drahtbruch Sensorleitung, Sensor defekt.
- Brecher Leerfahren wird aktiviert.
- Reset der Stérmeldung nach abschalten der Anlage mdglich.
125 Reserve
126 Reserve
127 Reserve
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Meldung 13.0 .-. 13.7 Status Sensoren

Name der Meldung

Beschreibung der Meldung

Drahtbruch Temperatur Olbehélter

- Drahtbruch der PT 100 Fihlerleitung, PT 100 Flhler defekt.

- Brecher Leerfahren wird aktiviert, Heizung AUS.

- Reset der Stérmeldung nach Behebung des Fehlers moglich.
Kurzschluss Temperatur Olbehélter

- Fahlerleitung PT 100 kurzgeschlossen, PT 100 Flhler defekt.
- Brecher Leerfahren wird aktiviert, Heizung AUS.

- Reset der Stérmeldung nach Behebung des Fehlers moglich.
Drahtbruch Temperatur Riicklauf

- Drahtbruch der PT 100 Fihlerleitung, PT 100 Flhler defekt.

- Brecher Leerfahren wird aktiviert.

- Reset der Stérmeldung nach Behebung des Fehlers moglich.
Kurzschluss Temperatur Riicklauf

- Fahlerleitung PT 100 kurzgeschlossen, PT 100 Fihler defekt.
- Brecher Leerfahren wird aktiviert.

- Reset der Stérmeldung nach Behebung des Fehlers moglich.
Leistungsmessung falsch angeschlossen Reserve

- Das Stromsignal des Wirkleistungsumformer wurde falsch angeschlossen (+-),
13.4 Wirkleistungsumformer defekt.

- Brecher leerfahren wird aktiviert.

- Reset der Stérmeldung nach Behebung des Fehlers maglich.

Meldung

13.0

13.1

13.2

13.3

Drahtbruch Leistungsmessung

- Die Leitung zum Wirkleistungsumformer wurde unterbrochen,
13.5 Wirkleistungsumformer defekt.

- Brecher leerfahren wird aktiviert.

- Reset der Stérmeldung nach Behebung des Fehlers maglich.

Druckmessung falsch angeschlossen

- Das Stromsignal des Druckaufnehmers wurde falsch angeschlossen (+-),
13.6 Druckaufnehmer defekt.

- Brecher leerfahren wird aktiviert.

- Reset der Stérmeldung nach Behebung des Fehlers moglich.

Drahtbruch Druckmessung

- Die Leitung zum Druckaufnehmer wurde unterbrochen, Druckaufnehmer defekt.
- Brecher leerfahren wird aktiviert.

- Reset der Stérmeldung nach Behebung des Fehlers moglich.

13.7
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Meldung 14.0 .-. 14.7 Fehlermeldung Achsposition

Name der Meldung

Meldun
< Beschreibung der Meldung

falsche Kegelwinkeleingabe

- Falscheingabe des Kegelwinkels, der Brecher und die Hydraulikpumpe kdnnen
nicht gestartet werden.
- Richtigen Kegelwinkel eingeben und Stérung Reset betatigen.

14.0

Achse senkt ohne Befehl

- Hydraulikventil Achse senken klemmt, Hydraulikventil schnellsenken klemmt,
Hydraulikleitungen undicht,
Relais Achse senken klemmt, Stdrsignale auf der Sensorleitung.

- Brecher Leerfahren wird aktiviert.

- Reset der Stérmeldung nach abschalten der Brechers mdglich.

14.1

Achse hebt ohne Befehl

- Hydraulikventil Achse heben klemmt, Relais Achse heben klemmt, Stérsignale auf
14.2 der Sensorleitung.

- Brecher Leerfahren wird aktiviert, Hydraulikpumpe AUS.

- Reset der Stérmeldung nach abschalten des Brechers maglich.

Achsstellung max. erreicht

- Werkzeug verschlissen, Storsignale auf der Sensorleitung.

- Brecher Leerfahren wird aktiviert, Hydraulikpumpe AUS.

- Reset der Stérmeldung nach Unterschreitung der Achsstellung max maoglich.

14.3

Achsstellung min. erreicht

- Die Achse wurde unter die Achsstellung min gefahren, Stérsignale auf der
14.4 Sensorleitung.

- Brecher Leerfahren wird aktiviert, Brecher AUS.

- Reset der Stérmeldung nach abschalten der Anlage moglich.

Sensorfehler Achse
- Sensorleitung unterbrochen, Storsignale auf der Sensorleitung.

14.
° - Brecher Leerfahren wird aktiviert, Brecher AUS.
- Reset der Stérmeldung nach abschalten der Anlage moglich.
146 Maschinendaten sind noch nicht eingestellt, Maschine !! AUS !!
Reserve
14.7

Handbuch V1.1 01.03.2020 SEITE 36/35



Schoneich Engineering & Service GmbH

Meldung 15.0 .-. 15.7 Falsche Parameter

Name der Meldung

Meldung -
Beschreibung der Meldung
Falscheingabe Messbereich Leistung
15.0 - Der Messbereich Leistung in den Maschinenparametern wurde falsch eingegeben.
' - Brecher AUS.
- Reset nach korrekter Eingabe moglich.
Falscheingabe Messbereich Druck
15.1 - Der Messbereich Druck in den Maschinenparametern wurde falsch eingegeben.
' - Brecher AUS.
- Reset nach korrekter Eingabe moglich.
Falscheingabe Messbereich Achse
15.2 - Der Messbereich Achse in den Maschinenparametern wurde falsch eingegeben.
' - Brecher AUS.
- Reset nach korrekter Eingabe moglich.
Reserve
15.3
Reserve
15.4
Reserve
15.5
Reserve
15.6
Reserve
15.7
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Meldung 16.0 .-. 16.7 Stdérungen

Meldung

Name der Meldung

Beschreibung der Meldung

16.0

Temperatur Olbehélter min./min.

- Die min/min Temperatur wurde unterschritten, Drahtbruch Flihlerleitung,
Thermostat defekt.

- Brecher Leerfahren wird aktiviert.

- Reset der Stérmeldung nach Uberschreiten der min/min Temperatur moéglich.

16.1

Temperatur Olbehélter min./min.

- Die max./max. Temperatur wurde Uberschritten, Drahtbruch Flhlerleitung,
Thermostat defekt.

- Der Olkiihler wird eingeschaltet, Heizung AUS, Brecher leerfahren mit verkirzter
Leerlaufzeit (Maschinenparameter).

- Reset der Stérmeldung nach unterschreiten der max./max. Temperatur.

16.2

Hauptschiitz Brecher klemmt

- Meldekontakte Lastschiitz defekt, Lastschiitz defekt

16.3

Drehzahl Brecher zu niedrig

- Keilriemen nachspannen, Sensor defekt, Drahtbruch.
- Aufgabe AUS.
- Reset nach Fehlerbeseitigung maoglich.

16.4

Hauptschalter Leistungsteil aus oder NOT-AUS Leistungsteil (MCC)

- Hauptschalter Leistungsteil oder Not-Aus betatigt
- Hauptschalter oder Not-Aus quittieren
- Stérung quittieren

16.5

NOT-AUS Kubriamatic-Schrank betétigt

- Not-Aus am Schaltschrank entriegeln
- Stérung quittieren

16.6

Autom. Start gesperrt (Temp.max./max.)

- Rucklauftemperatur Brecher iberschritten
- Nachlaufzeit Schmierélpumpen abwarten
- Stérung quittieren

16.7

Spalt < Spalt min

- Hauptantrieb gesperrt
- gultigen Spalt einstellen
- Stérung quittieren
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6 Se rvice (TKF_GmbH, Kubriamatic - Servicehandbuch, Version 4.3 05/2015)

6.1 Inbetriebnahme

Nachfolgend sind, der Reihe nach, die Schritte zur Inbetriebnahme der Steuereinheit aufgefiihrt.

6.1.1 Prifung der Steuerspannung

Nach dem Einschalten der Steuereinheit am Hauptschalter =ESP-1Q1 ist die Steuerspannung zu
uberprufen. An der Abdeckung des Netzgerats =SSV-1A1 befinden sich die Ausgangsklemmen Plus
(+) und Minus (-). An diesen wird die Steuerspannung gemessen. Sie soll +24 VDC betragen.
Voraussetzung hierfir ist, dass die Spannungsversorgung, sprich das Netzgerat sowie die
Sicherungsautomaten eingeschaltet sind.

6.1.2 Prifung der Polaritédt Weg-Geber Achse

Das Ausgangssignal des Weg-Geber flr die Achse ist an der Klemmleiste =BRH-X2 an den
Klemmen 3 (Plus) und 4 (Minus) angeschlossen. 4mA bis 20mA. Beim Heben des Kegels muss sich
das Ausgangssignal positiv verandern. Andernfalls sind die Anschllisse der Klemmen 3 und 4 zu
vertauschen. (Anderungen siehe aktuellen Schaltplan)

6.1.3 Priifung der Polaritét Druck- und Leistungsmessung

Die Polaritat der Druck- und Leistungsmessung, wird vom Steuerprogramm beim Einschalten der
Steuereinheit mit dem Hauptschalter geprift. Bei falscher Polaritat wird eine Stormeldung ausgelost.

6.1.4 Priifung der Sensoren

Die Sensoren, wie Niveauschalter, Thermostaten, Filtermeldungen, usw. sind gemaf Schaltplan zu
Uberprifen. Zu beachten ist hierbei, dass sich die Zustandsbeschreibung im Schaltplan auf den
leuchtenden Zustand der LED’s an den Eingabebaugruppen bezieht.

6.1.5 Funktionsprifung im Handbetrieb

Schliellich kénnen die Funktionen der einzelnen Aggregate im Handbetrieb getestet werden. Zur
Prifung der Betriebsmeldungen sollen die Laufzeiten der Aggregate mindestens zehn Sekunden,
bzw. die in den Maschinendaten (Zeiteinstellungen) eingetragenen Werte betragen. Bei nicht
auftretenden Betriebsmeldungen werden Stérmeldungen ausgeldst. Die Betriebsmeldungen kénnen
auch direkt an den LED’s der Eingabebaugruppen gepruft werden.

6.1.6 Werksriickstellung (Optional)

Nach dem ersten Einschalten der Steuerung werden Werksparameter geladen. Bei glltiger
Parameterliste steht auf der 1.Seite des Displays eine 7-stellige PLC-Nummer.

Ein erneutes Lesen ist aus dem Rezeptspeicher méglich im Bereich ,Maschinenparameter méglich.
Nach Kontrolle der Parameter ist die Taste Einstellungen abgeschlossen zu betatigen.
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6.2 Maschinenparameter

6.2.1 Hauptauswahl

Bei Anwahl des Punktes Maschinenparameterim Hauptmeni gelangt man zu folgender Maske

Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/11/21 -
gesperrt HAND Intern AN AUS operator 12:48:33

Ea|  Kubria Steverung
Page 11

Anzahl: 0

Maschinenparameter

E Analogwertnormierung ﬂ

E Ueberlasteinstellung ﬂ

=

E Zeiteinstellung ﬂ

B Achs- und Spalteinstell. ﬂ

E Konfiguration I!

E: Spaltregl. / Spaltkalibr. ﬂ

Aufgabenregelung .
=y

RN« [o- Tv--Ja-rT 7T 5]

Abbildung 22 - Hauptment Parametereinstellungen

Alle Seiten kdnnen angezeigt werden. Eine Anderung der Parameter ist nur fiir die Benutzer , service"
oder ,admir moglich.

Folgende Benutzer sind definiert:

e admin

e user

e operator
e service
e system

Handbuch V1.1

- Service - alle Funktionen freigegeben

- keine Funktionen (z.B. Kalibrierung) moglich
- alle Bedienfunktionen mdglich

- Parametereingabe mdglich

- Parametereingabe moglich

01.03.2020

********)

(

(user)
(kubria)
(****)

(

****)
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6.2.2 Analogwertnormierung

Diese Maske dient zur Eingabe der Beziehung der analogen Signale zu den tatsachlichen
physikalischen GroéfRen. Notwendige Eingaben missen fir Leistung, Druck und die Achsstellung
erfolgen.

0 Kubria Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/17/21 -
Page 12 N 16:40:23
Anzahl: 0

| Analogwertnormierung

Leistung Eingabe Leistung Einaabe
420 mA 200.0 J/ 0-999kw Co1390 kW 0.0 w / +10kw
Druck Eingabe Druck Eingabe
420 mA 250000 = , S, T A 0.0 e MR
Achsstellung Eingabe Achsstellung Eingabe
+-10V 250.0 = / 0-500 mm | 840  mm 2.54 w /254
Temperatur Tank o 0 - Eingabe
G .
o ; P
Temper. Rucklauf 0 0 " Eingabe
e
B Ao ; P
Kiihler oc i 5°G
oo e /S +-5C
Druck (Luft) c +-5°C
' 00  mbar S +5C

IR « To- Tvur ool 7 T 5

Abbildung 23 - Analogwertrnormierung

Eingabefelder

Im Eingabefeld Normierung Achse wird die Lange eingetragen, die einem Signal des Weggebers
von 20mA entspricht. Der Signalwertbereich des Weggebers betragt 4 bis 20mA, wobei 4mA der
Lange Null und 20mA der Gesamtlange entspricht. Zulassige Eingabewerte sind 200, 250, 300 und
400.

Bei den Eingabefeldern Normierung Druck, Fiillstandund Temperatursind die Eingaben sinngemaf
gleich wie bei der Achse. Der vorgegebene Signalwertbereich betragt beim Druckaufnehmer sowie
beim Wirkleistungsumformer 4 bis 20 mA. Signale Uber Bus missen im Programm angegeben
werden.

Zulassige Werte fir den Normierung Druck sind 100, 160, 250 und 400, beim Messbereich Leistung,
Temperatur, Fullstand und Druck (Luft) sind Eingaben stufenlos bis 999 maglich.

Mit dem Eingabefeld Korrekturwerte kann eine Nullpunktverschiebung fir die einzelnen Messwerte
vorgenommen werden.

Handbuch V1.1 01.03.2020 SEITE 41/55



Schoneich Engineering & Service GmbH

6.2.3 Grenzwerte

In dieser Maske werden Grenzwerte flr Druck, Leistung und Temperaturen erfasst.

@ Kubria Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/17/21 -
A Page 13 16:40:53
Anzahl: 0
Grenzwerte
i = s *Oeltank
1200w g R / 7 g
145.00 8 /' BRI /- -0 P
i h . *Ruecklauf
170.0 v Froomo | 420 s Jroime 380 ¢ Sl
300 ww /’ Lastschwelle 50.0 =« ’E‘uaexc/l:]a;(f
o Warm-U
2 5 '0 S ‘R:e’cnlllau'?
i

' « @ Hilfe ® Alarm ElEreignis ? *

Abbildung 24 - Grenzwerte

Messstellen der Kubriamatic (alte Betriebsmittelkennzeichnung)

0306P03 Druck - Hydraulikdruck 0304P01 Druck - Luftdruck Uberdruckgeblase
0306T01 Temperatur - Tanktemperatur 0306F01 Durchfluss - Schmierdl (optional)
0304E01 Leistung - Wirkleistung Hauptantrieb 0306F02 Durchfluss - Schmierdl (optional)
0304L03 Position - Position der Achse (nach Nullstellung der Achse) 0307F01 Durchfluss - Hydrostatik (optional)

0304T08 Temperatur - Ricklauftemperatur Schmierol
0308T01 Temperatur - Temperatur am Kiihlerausgang (optional)

Eingabefelder

In die Felder Leistung max. und Druck max. werden die Werte eingegeben, bei deren Uberschreitung
ein Absenken des Kegels eingeleitet und der automatische Spaltregler ausgeschaltet wird.

In die Felder Leistung min. und Druck min. werden die Werte eingegeben, bei deren Unterschreitung
der automatische Spaltregler wieder aktiviert wird.

In die Felder Leistung max./max. und Druck max./max. werden die Werte eingegeben, bei deren
Erreichen die Schnellabsenkung des Kegels ausgel6st wird.

Das Feld Lastschwelle (5.Feld) dient zur Ermittlung der Laststunden des Brecher-Antriebes. Beim
Uberschreiten des Wertes werden die Laststunden ermittelt. Solange die Leistung unter diesem Wert
liegt, erfolgt ein registrieren der Betriebsstunden. Ebenfalls lauft die Leerlaufzeit des Brechers ab.
Uberschreitet die Leerlaufzeit des Brechers einen bestimmten Zeitwert (siehe Maske Zeiteinstellung)
wir der Brecher gestoppt.

Der Wert im Feld 7anktemperatur min. ist die Ein- bzw. Ausschaltschwelle fiir die Olheizung. Wenn
das Ol im Tank unter die Temperatur des Wertes in Tanktemperatur min./min. fallt, ist ein Start des
Brechers nicht madglich.
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Die Olriicklauftemperatur max. ist die Ein- bzw. Ausschaltschwelle des Olkiihlers. Uberschreitet die
Temperatur des Olriicklaufs den Wert im Feld Olriicklauftemperatur max./ max., wird der Brecher
unter Beriicksichtigung einer Nachlaufzeit (Nachlauf Brecher bei Ubertemperatur, Zeiteinstellungen)
abgeschaltet.

Das Feld Ricklauftemperatur Warm-Up (5.Feld) ist die Ein- bzw. Ausschaltschwelle der
Schmierdlpumpe(n) wahrend des Betriebes der Warm-Up-Funktion dieser Maske werden
Grenzwerte fir Druck, Leistung und Temperaturen erfasst

6.2.4 Achs- und Spalteinstellungen (Achse, Sollspalt)

Diese Maske stellt die Einstell- und Eingabemdglichkeiten fir den Kegel und die Kegelachse zur
Verfligung. Anzeigewerte sind der Achsstellung, Spalt und den Druck.

/ s Kobxix Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/17/21 -
A Page 14 freigeben A 16:41:22
Anzahl: 0

Achs- Spalteinstellung

3.0 m /.minmin 30.0 o /’min Spaltverstellung
170.0 m /’max 31.0 ™ /’Sc)uspan
140.0 m w:ctzr 5 24 - /.Kegelwinkel

Spaltregler Hand/Auto schnell
kleiner groBer senken

E: Achsstellung min/min speichern ! { —j

S T =TT TS

Abbildung 25 - Achs- und Spalteinstellung

Bedienung

Die Umschaltung der Betriebsart der Spaltverstellung zwischen Hand und Automatik, erfolgt mit der
Taste Spaltregler Hand/Auto.

Mit der Taste Achsstellung min/min speichern kann die tiefste mogliche Position der Achse in der
Steuereinheit gespeichert werden. Diese Position wird als neue Nullstellung der Achse genommen.
Hierzu muss der Brechkegel in der Betriebsart Hand auf die niedrigste mégliche Position abgesenkt
werden. Diese Position muss kleiner 30 mm sein (ohne Korrektur), ansonsten kann die Funktion
nicht ausgefihrt werden.

Die Tasten kleiner und grof3er dienen dazu den Kegel zu senken (Spalt vergré3ern) bzw. zu heben
(Spalt verkleinern). Die Funktionen der Tasten kleiner und gréRer sind nur in der Betriebsart Hand
verfugbar. Die Ausflihrung der Funktionen erfolgt kontinuierlich, solange die Tasten gedriickt
werden.
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Eingabefelder

Die Werte in den Eingabefeldern Achsstellung min. und Achsstellung max. stellen die untere und
obere Lagebegrenzung der Achse dar. Beim Erreichen der Achsstellung min. wird der Hauptantrieb
des Brechers abgeschaltet. Oberhalb der Achsstellung max. werden weitere Anforderungen den
Kegel zu heben, sowohl in der Betriebsart Hand als auch Automatik, nicht ausgefiihrt.

Beim Uberschreiten des Wertes im Eingabefeld Werkzeugwechsel(5.Feld) erfolgt die Ausgabe einer
Meldung, welche den Betreiber auf den Verschleil des Brechwerkzeuges hinweist.

Im Feld Spalt min. wird die untere Begrenzung flir die Sollspalteingabe der Maske Betriebswerte
(siehe Bedienerhandbuch) festgelegt. Das Feld Sollspalt ist gleich zu stellen mit dem Wert in der
Maske Betriebswerte.

In das Feld Kegelwinkel wird der Winkel des Kegels in Winkelgraden eingegeben. Zuldssige Werte
sind 17, 19, 20, 22, 28, 30, 32, 35, 37 und 40.

6.2.5 Spaltregler und Spaltkalibrierung

Die Maske Spaltregler-Spaltkalibrierung dient dazu, die notwendigen Werte fir die automatische
Spaltregelung sowie die Spaltkalibrierung zu erfassen. Angezeigt werden die aktuellen Werte von
Achsstellung, Ist-Spalt und Druck.

s Kubria Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/17/21 -
e 16:41:48

Anzahl: 0

Spaltregl. Spaltkal.

31.0 mm g sclen o=/
04 =/ HEIRE 0.0 =/ Smuna
1.0 = /’ i:::::g:tr 0.0 /’ 3::317‘11.35panka|.
0.5 s /' g s/
1.0 = /i 3 S
30 el /‘ Spaltregler

Impulszeit max

0 e 2 B S

Abbildung 26 - Spaltregler / Spaltkalibrierung

Eingabefelder
Im Eingabefeld So/l-Spaltwird die SollgréRe fir die Spaltregelung eingegeben.

Der Wert im Eingabefeld ,Totzone" gibt die zuldassige Abweichung von Ist-Spalt zu Soll-Spalt (in 1/10
mm) an. Innerhalb dieser Abweichung wird die automatische Spaltregelung nicht aktiviert. Es handelt
sich also um einen Toleranzwert fur die automatische Spaltregelung.
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Das Eingabefeld ,Pausenzeit” beinhaltet die Zeit, die nach Beendigung eines Regelvorganges
zwingend vergehen muss, bevor ein neuer Regelvorgang ausgelést werden kann. Die absolute
Pausenzeit errechnet sich aus dem eingegebenen Wert multipliziert mit der Zykluszeit des
Steuerprogramms.

Der ,P-Anteil“ ist ein Faktor zur Manipulation der Dauer eines Regelvorgangs. Die Zeitdauer, fur die
Ansteuerung des Regelventils bei einem Regelvorgang, errechnet sich aus der Differenz Ist-Spalt
zu Soll-Spalt multipliziert mit dem Wert im Feld P-Anteil. Das Ergebnis driickt die Dauer eines
Regelvorgangs in einer Zeit aus. Durch die Verdnderung der Dauer eines Regelvorgangs, wird
naturlich auch das Maf fiir die kleinstmdgliche Spaltveranderung beeinflusst.

Die Werte der Eingabefelder ,Impulszeit min.“ und“ Impulszeit max.“ sind Grenzwerte fir die Dauer
eines Regelvorgangs in Steuerprogrammzyklen. Wenn, bei der vorher beschriebenen Berechnung
der Regeldauer, Werte ermittelt werden, die kleiner als Impulszeit min. oder gréer als Impulszeit
max. sind, werden die entsprechenden Grenzwerte herangezogen.

Die ersten drei Werte auf der rechten Seite beziehen sich auf den Antastvorgang bei der
automatischen Spaltkalibrierung.

Eingabefelder

Mit dem Druckwert im Feld ,Druck -1- Tasten® fahrt der Brechkegel dreimal gegen den Brechring.
Der grofte Wert der Achsstellung aus den ersten beiden Antastungen wird mit dem Ergebniswert
der dritten Antastung verglichen. Wenn der Wert der dritten Antastung nicht groRer ist wird die
automatische Spaltkalibrierung beendet und der groRte Wert der Achsstellung entspricht der
Spaltweite Null. Ist der Wert der dritten Antastung gréRer, wird der Brechkegel einmal mit dem
Druckwert in ,Druck -2- Tasten“ gegen den Brechring gefahren. Die dabei ermittelte Achsstellung
wird dann als Position fiir Spaltweite Null gesetzt.

Hinweis:

Zur Durchfiihrung einer automatischen Spaltkalibrierung ist es notwendig das der Ist-Druck kleiner
ist, als die Werte in Druck -1- Tasten und Druck -2- Tasten. Ebenso muss die Ist-Leistung unter der
Lastschwelle liegen (angegeben in der Maske Grenzwerte)

In das Feld ,Tasthub® wird der Wert eingegeben, wie weit der Brechkegel zwischen den Antastungen
abgesenkt werden soll.

Das Feld ,Mindestimpulse Schnellsenken“ beinhaltet die Zeit, die das Ventil fur die
Schnellabsenkung angesteuert bleibt, obwohl die Uberlastbedingung nicht mehr gegeben ist. Es
handelt sich also um eine Nachlaufzeit der Schnellabsenkung.

Das Feld , Uberlastdauer’ beinhaltet die Zeit, die eine Uberlastbedingung vorliegen muss, bevor das
Ventil fur die Schnellabsenkung angesteuert wird. Es handelt sich also um eine Verzégerungszeit
der Schnellabsenkung.
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6.2.6 Uberlasteinstellungen

Diese Maske beinhaltet die Eingabefelder fiir die Uberlasterfassung (Optional - Anwahl (iber
Konfiguration). Angezeigt werden Grenzwerte Leistung max. und max./max. sowie Druck max. und
max./max.

Spaltregler Bediener 03/17/21 -
16:42:12
Anzahl: 0

Ueberlasteinstellung

0 5 sak ‘Messperiode&el senken
. [ o]

max max/max
*Ueberlastdauer Kegel senken Leistung (kW)
0.25 = / caemne
max max/max
*Messperiode Kegel schnellsenken Druck (bar) 42.0
0.5 = / e —

0 i 2 5 sok /’Ueberiastdau&l(eqel schnellsenken

e e e

Abbildung 27 - Uberiasteinstellung

Eingabefelder

Der Wert im Eingabefeld Messperiode senken legt die Dauer der Spitzenregistrierung fest.
(Messdauer der Uberlasterfassung). Die Messperiode beginnt nach dem ersten Uberschreiten des
eingestellten max.-Werte von Druck oder Leistung.

Der Wert im Eingabefeld Uberlastdauer senken legt die maximale Uberlast innerhalb der
Messperiode der Spitzenregistrierung fest.

Beispiel (siehe Bild 8)

2 Brecher-Umdrehungen sollen zyklisch Gberwacht werden, eine Brecher-Umdrehung entspricht ca.
280ms, zwei Umdrehungen somit ca. 560ms. In diesen 560ms (Messperiode senken) werden alle
Spitzen Uber den eingestellten max.-Wert mit einer Aufldésung von 1ms registriert und dargestellt.
Gelangt dieser Wert iiber die eingestellte Uberlastdauer senken, so wird das Ventil senken
angesteuert.

Die Messperiode schnellsenken hat die gleiche Bedeutung wie auch die Messperiode senken, mit
dem Unterschied das hier auf die max./max. Werte von Druck oder Leistung reagiert, und bei einer
Uberschreitung der Uberlastdauer ,schnellsenken® das Ventil Schnellsenken angesteuert wird.
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Erlduterung zur Uberlastmessung Kubriamatic

Bild 08

6.2.7 Zeiteinstellungen

Diese Maske beinhaltet die Eingabefelder fiir verschiedene Nachlauf- und Uberwachungszeiten.

( 0 Kubria Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/17/21 -
M Page 17 : 16:42:39
Anzahl: 0

Zeiteinstellungen

60 =/ BEuE 60 = /i

120 =/ R 20 sk Qobomuasdueriu

40 =/ i i pg
300 — / & xigﬁ:urrd(qeblaese 300 sek / d lslzlll)sepr:::chungszeit
180 =/ St 30 e/ R

15 rmn/’ B

E - E@Hilfe !'Alarm ElEreignis f ] -» f

Abbildung 28 - Zeiteinstellung
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Eingabefelder

Die Anlaufzeit Hauptantrieb ist die Zeit, innerhalb der nach Start des Hauptantriebs die
Betriebsmeldung anstehen muss, andernfalls wird eine Stérmeldung ausgeldst.

Bei den Zeiten in Nachlauf Brecher, Nachlauf Gesamtanlage (alle anderen Aggregate) und Nach/auf
Uberdruckgeblése, handelt es sich um Ausschaltverzégerungen beim Stoppen des Brechers im
Automatikbetrieb. Nach Ablauf der Zeit in Nachlauf Brecher beginnt die Zeit in Nachlauf
Gesamtanlage, und nach deren Ablauf die Zeit in Nachlauf Uberdruckgeblase.

Wenn der Brecher aufgrund einer zu hohen Olriicklautemperatur abgeschaltet werden muss (siehe
Maske Grenzwerte), entspricht die Nachlaufdauer die im Feld Nachlauf Brecher bei Ubertemperatur
eingegebene Zeit.

Im Feld Leerlaufzeit max. wird die Zeit eingetragen, die der Brecher ohne Material betrieben werden
soll. Kriterium zur Erkennung hierzu dient der Wert Lastschwelle (siehe Maske Grenzwerte).

Andernfalls wird eine Stérmeldung ausgel6st, und der Brecher-Hauptantrieb wir gestoppt.

Im Feld Olriicklaufdauer max. wird die Zeit eingetragen, innerhalb der die Olriicklaufmeldung
anstehen muss. Andernfalls wird eine Stérmeldung ausgel6st, und der Brecher-Hauptantrieb wird
nicht gestartet. Die hier einzutragende Zeit ist von der Lénge der Olleitungen abhéngig.

Die Zeit im Feld Verzdgerung Olstromwachter 1 u.2 dient zur Dampfung der Einschaltverhalten der
Olstromwachter.

Die Zeit im Feld Verzdégerung Aufgabe Ein dient zur Dampfung des Einschaltverhaltens der
Aufgabeaggregate.

Die Uberwachungszeit Sollspalt ist die Zeitspanne, innerhalb der der Spaltregler den Sollspalt
erreichen muss. Ist dies nicht moéglich (z.B. wegen Druck max.), wird eine Meldung ausgeldst.

Wenn der Brecher aufgrund einer zu hohen Olriicklautemperatur abgeschaltet werden muss (siehe
Maske Grenzwerte), werden die Olpumpe(n) mit einer Nachlaufdauer aus dem Feld Nachlauf
Olpumpen bei Ubertemperatur beaufschlagt. Ein Starten des Brechers ist in dieser Phase nicht
moglich.
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6.3 Konfiguration

In den Masken Konfiguration 1+2 werden wichtige Einstellungen fur das Steuerprogramm im
Bezug auf die Ausstattung der Anlage, bzw. die Freischaltung von Programmfunktionen
durchgefuhrt. Die Eingabefelder haben alle eine ja / nein (trifft zu / trifft nicht zu)
Einstellmdglichkeit.

6.3.1 Konfiguration Seite 1

2 Steuerung Spaltregler Bediener 03/17/21 -
@ AN 16:43:11
Anzahl: 0
Konfigurationseinstellung 1
jla nleln ja nein
| Hydrostatik | E I | /. | Fettueberwachung | I E /.
jla nleln ]? n'eln
| Ueberdruckgeblaese | I E /. | Hupe | l E /.
jla nleln j.a n'eln
| Drehwaechter Brecher I lE /. | Aufgaberegler | E I | /.
)Ia nleln ja nein
| Oelstrom 1 | I E /. | Druckreglung Aufgabe | % I ‘ /.
)Ia nleln J_ﬂ r\.eln
| Oelstrom 2 | E I | /. | Brecher aus bei St. Abzug | % I ] /.
)Ia nleln j.a r|'ein
[ Fitter2 | == / [ Warum Up | e

[ Jo= Jowr ol + T 5 |

Abbildung 29 - Konfiguration 1

Eingabefelder

Hydrostatik - Ausstattung mit einer Hydrostatik-Pumpe

Uberdruckgeblase - Ausstattung mit einem Uberdruckgeblése

Drehwachter Brecher - Ausstattung mit einer Drehliiberwachung am Brecher

Olstrom 1 - Uberwachung des Olstroms Olkreislauf 1

Olstrom 2 - Uberwachung des Olstroms Olkreislauf 2

Filter 2 - zweiter Filter vorhanden

Fettiiberwachung - Uberwachung Fettbehalter

Hupe - Hupe ertdnt bei Stérmeldungen am Schaltschrank

Kubriamatic

Aufgaberegler - Freischaltung der Programmfunktionalitat fir
Aufgaberegelung

Druckregelung Aufgabe - Freischaltung der Programmfunktionalitat fir
Druckregelung der Aufgabe

Brecher aus bei Stérung Abzugsband - Reaktion des Brecher-Hauptantriebes auf den
Ausfall

Warm-Up - Freischaltung des Programmoduls
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6.3.2 Konfiguration Seite 2

/' o Kubria Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/17/21 -
Page 19 AN 16:43:44
Anzahl: 0

I Konfigurationseinstellung 2

ves

[ ] S/ [EESEES] &S00/

+iov  4-20ma ng yes

| Achsmessung | % | / - r’::?:;eni?steuerung I % / g
Summe _ single = yes

I Achsmessung Offset | I E / i E:arlcgngﬂussmessunq I % / 4
o orr ' = S

[ Datenlogger | e [ it | R
aus orr 2, 1

| Profibus / Profinet | —— 8l /. Rt | =l 7/ g

yes ne ves o
Er:la.llcokueberwadlung % l | /‘ ;evmtliueberwachung % I | /’

[clo= JorJauT + 1 o]

Abbildung 30 - Konfiguration 2

Belastungsmessung - Freischaltung der Uberlasterfassung
Achsmessung - Festlegung des Weggebersignales
Achsmessung Offset (Option) - externer Korrekturwert

Datenlogger (Option) - Datenbereitstellung fur externen Datalogger
BUS - Kommunikation tber Bus
Druckiberwachung analog (Option) - analoge Uberwachung Uberdruckgeblése
Anzeige Materiallevel - Anzeige Grenzwertliberschreitung
WarmUp flr Heizung (Option) - Zeitsteuerung der Heizung
Durchflussmessung analog (Option) - Analoge Durchflussmessung

Filter 2 als Hydraulik-Filter (Option) - Filter 2 zur Uberwachung Hydraulik

2 Aufgabestellen - Darstellung der Aufgabe
Fullstandiberwachung analog (Option) - Analoge Fillstandiiberwachung
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6.3.3 Aufgaberegelung

In der Maske Aufgaberegelung werden Einstellungen fir das Verhalten, der Aufgaben 1+2
vorgenommen.

K S Kubria Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/17/21 -
Page 20 frelgeber 16:44:14
Anzahl: 0

Aufgaberegelung

Aufgabe 1 Aufgabe 2
5 0 Schwelle 60 Schwelle
sek. weniger Material sek. weniger Material
60 Schwelle 80 Schwelle
sek. mehr Material sek. mehr Material
Stellgroesse Stellgroesse
0 s 2 Sollwert 0 8 2 Sollwert

e e A m o o

Abbildung 317 - Aufgaberegelung

Eingabefelder

Die Schwelle weniger Material gibt die Zeit an, innerhalb der ein Abschalten der Aufgabe, auf Grund
einer Max-Meldung, zu einer Sollwertverringerung fuhrt. Ausléser fur eine Max-Meldung kann sein,
ein Ansprechen der Sonde im Aufgabetrichter oder (falls Druckregelung Aufgabe angewahlt, siehe
Konfiguration) eine Druck-max.-Uberschreitung.

Bei dem Feld ,Schwelle mehr Material’ handelt es sich um die Zeit nach der, sofern keine Max-
Meldung erfolgt ist, ein Sollwerterh6hung ausgeldst wird.

Eine Sollwertverringerung oder Sollwerterhéhung erfolgt jeweils um den Wert, der in dem Feld
LStellgrolBe Sollwert' angegeben ist.

Sollte eine Max-Meldung nach dem Zeitwert ,Schwelle weniger Material erfolgen, so bleibt der
Sollwert unverandert. Die oben beschriebe Funktion ist fur die Aufgabe 2 identisch, in Verbindung
mit dem entsprechenden Wert in der Spalte Aufgabe 2.

Es ist also mdglich zwei unterschiedliche Regelverhalten, was die Geschwindigkeit und die
Stellgrofie anbelangt, einzustellen. Was fur den Betreiber bedeutet, dass er je nach Anforderung
Regler 1 oder Regler 2 einsetzen kann.
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6.3.4 Einstellungen abgeschlossen

In der Maske Einstellungen abgeschlossen wir die Bestatigung flr die Eingabe aller erforderlichen
Parameter vorgenommen. Durch die Betatigung der Taste Werksparameter werden fur den Brecher
vorbereitete Parameter geladen. Diese sind mit den Einstellparametern fur den jeweiligen Brecher
(wird mit jedem Brecher geliefert) zu kontrollieren und bei Abweichungen zu andern.

/ <2y Kubeia Steuerung Aufgabe Betriebsart Brecherstart Brecher Spaltregler Bediener 03/17/21 -
Page 21 Peiganan 16:44:46
Anzahl: 0

| Einstellungen sind abgeschlossen

Einstellung abschliessen

F-—l L Noun Newm ol 4+ 1 A
Abbildung 32 - Ende der Parametereinstellung

Das Feld Einstellungen abgeschlossen hat eine besondere Bedeutung. Nur wenn der Taster betéatigt
(schwarz hinterlegt) ist kann der Brecher liberhaupt eingeschaltet werden. Im Falle eines Verlustes
des Steuerprogramms und damit verbundenem Laden der Werkseinstellung aller Daten, wird der
Taster zurlickgesetzt (grau hinterlegt). Der Brecher kann dann nicht eingeschaltet werden. Nach
Uberpriifung und Eingabe aller Daten muss der Taster betétigt werden. Erst dann ist der Betrieb des
Brechers wieder moglich. Bei Auslieferung der Steuereinheit ist dieses Feld ebenfalls zurlickgesetzt.
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